PRESSEINFORMATION

Titanbearbeitung startet durch

Auf neue Werkzeuge von MAPAL zur Bearbeitung von Titan warten viele
Anwendungsfelder. In der Medizintechnik wird der Werkstoff wegen
seiner Festigkeit und Vertraglichkeit mit menschlichem Gewebe fiir
Implantate verwendet. Die Automobilhersteller realisieren damit
leistungsstarke Sportwagen. Die aus Titan gefertigten Schaufeln groRRer
Gasturbinen nehmen enorme Krafte auf. Die Flugzeugindustrie stellt
zunehmend mehr hoch beanspruchte Bauteile aus Titan her. MAPAL

macht das Bohren und Frasen des duktilen, hochfesten Werkstoffs

produktiver und senkt damit Kosten.

Das Anwendungsspektrum von Titan als Werkstoff streckt sich von der
Medizintechnik Gber leistungsstarke Sportwagen bis zur Flugzeugindustrie.

©Gettylmages | Mark Evans

Drei neue Titan-Werkzeuge von MAPAL

Neue Bohrer und Fraser aus Vollhartmetall und Fraser mit
Wendeschneidplatten erweitern das Standardportfolio von MAPAL fiir die
Titanbearbeitung. Hohe Schnittwerte und durchdachte Warmeabfuhr

kennzeichnen alle drei Neuentwicklungen.
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Innovative Werkzeuge zum Frasen und Vollbohren von Titan. © MAPAL

Bei der Auslegung der Werkzeuge folgte MAPAL den Anforderungen der
Zielmarkte an die Titanzerspanung. Entsprechend breit ist das Spektrum an
verfligbaren Durchmessern, angefangen bei kleinen GréRen ab 3 mm, wie
sie oft in der Medizintechnik verlangt werden, tber die mittleren GroRRen
far Sportwagenkomponenten bis hin zu den groBRen Werkzeugen fiir den
Flugzeugbau und die Energietechnik. In Tests hat MAPAL fiir seine
Werkzeuge gegeniiber Mitbewerbern 25 bis 35 Prozent hdhere Standzeiten

ermittelt.

MEGA-Speed-Drill-Titan: kosteneffizient und produktiv

Der Fokus bei Entwicklung des MEGA-Speed-Drill-Titan lag auf
Kosteneffizienz mit moglichst hoher Produktivitat. ,Unser Ziel war es, einen
Vollhartmetallbohrer zu entwickeln, der in Titanwerkstoffen einen sehr
hohen Vorschub fahren kann und damit sehr niedrige Zykluskosten bringt”,
erlautert Jens llg. Im Gegensatz zu den Montagebereichen im Flugzeugbau,
wo angesichts der schon fertigen Baugruppen kein Kiihlschmierstoff oder

nur geringe Mengen MMS verwendet werden diirfen, ist in der
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Kosteneffizienz mit moglichst hoher Produktivitdt — der neue MEGA-Speed-Drill-

Titan von MAPAL. ©MAPAL

MAPAL hat den zweischneidigen Bohrer mit vier Fiihrungsfasen fur
optimale Rundheit ausgestattet. Konvexe Schneiden und eine
leistungsfahige Beschichtung ermdglichen Standzeiterhéhungen von bis zu
30 Prozent. Um den maximalen KiihImittelfluss an die Hauptschneide zu
bringen, ist der KiihImittelkanal nicht in Richtung der Spannut ged6ffnet,
sondern das KihImittel wird an der Mantelflache entlang nach hinten
geleitet. Damit erfahren die Fiihrungsfasen die maximale Kiihlung und
fliihren die entstehende Hitze gut ab. Fiir die Spannut verwendet MAPAL ein
neues Design, um moglichst kleine Spane zu erzeugen und durch die Nut
abzufiihren. Typische Bauteile fiir den Bohrer, der eine
Schnittgeschwindigkeit von bis zu 40 m/min schafft, sind Strukturbauteile in
der Luftfahrtindustrie, zum Beispiel Winkel fir die Wing Box oder das

Landing Gear mit seinen vielen Bohrungen.
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Der neue Vollhartmetallfraser OptiMill-Titan-HPC fiihrt sowohl

Schruppbearbeitungen als auch Finish-Schnitte in Titan prozesssicher aus. © MAPAL

Der vierschneidige Schrupp-Schlicht-Fraser OptiMill-Titan-HPC ist ein
vielseitig einsatzbares Werkzeug. Es ist auch fir kleinere Fertiger
interessant, die nicht fiir jede Bearbeitung einen einzelnen Fraser vorhalten
wollen. Das Vollhartmetallwerkzeug kann sowohl Schruppbearbeitungen
ausfiihren als auch fiir einen Finish-Schnitt eingesetzt werden. Die spezielle
Schneidkantenpraparation erzeugt saubere Oberflachen und erlaubt das
Schlichten bis zu einer Arbeitstiefe von 2xD. In Verbindung mit dem MAPAL
Mill Chuck ist eine ideale Kiihlmittelzufuhr Gber den Schaft méglich. Der
Kern dieses vierschneidigen Frasers steigt von der Schneide bis zum Schaft
an und verleiht ihm so eine hohere Stabilitat. Die Teilung Schneiden und die
Steigung der Spiralen sind ungleich, um einen ruhigen Lauf zu bekommen.
Die siliziumhaltige Beschichtung und die polierten Spannuten erweisen sich
als sehr hitzebestandig, wirken der Adhdsionsneigung entgegen und
gewadhrleisten somit einen optimalen Spanabtransport. Die OptiMill-Titan-
HPC Fraser sind im Durchmesserbereich von 4 bis 25 mm verfligbar.

Sonderabmessungen sind moglich.
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Der OptiMill-Titan-HPC ist die erste Wahl zur Fertigung von Bremssatteln Dr. Kress KG
) - o Postfach 1520 | D-73405 Aalen
aus Titan fiir Sportwagen. Bei Pilotkunden setzt MAPAL das Werkzeug auch
Ly . . . . Kontakt:
erfolgreich in der Fertigung ganz diverser Bauteile ein. Rotorkopf, Andreas Enzenbach

Turrahmen, Klappen sowie Strukturbauteile fir Seitenleitwerke sind nur Telefon: +49 7361 585-3683

Telefax: +49 7361 585-1019

einige davon.
E-Mail: presse@mapal.com

NeoMill-Titan: Wendeschneidplattenfraser mit Biss

NeoMill-Titan ist der Uberbegriff einer ganzen Familie von Werkzeugen mit
Wendeschneidplatten fiir die Titanbearbeitung: Walzenstirnfraser als
Aufsteck- und Schaftvariante sowie Eckfraser zahlen zu Standardportfolio.
Die Topographie der Wendeschneidplatte hat MAPAL von Grund auf neu
entwickelt, um die Spane optimal zu formen und abzufihren. Ein ebenfalls
neues Schneidstoffkonzept minimiert den Verschleill und verhindert ein
Ankleben des Titans. Die verfligbaren Eckenradien von 0,8 mm bis 4 mm
sind auf Strukturbauteile in der Aerospaceindustrie abgestimmt. Um
Gewicht einzusparen, werden hier viele Taschen gefrast, deren Endkontur
durch das Vorschruppen schon moglichst gut erreicht werden soll. In der
Fertigung von Leitwerkstrukturen werden etwa 90 Prozent des Materials

abgetragen.

NeoMill-Titan Fraser fiir die Titanbearbeitung mit komplett neu entwickelten

Wendeschneidplatten. ©MAPAL

Seite(n) 5von7



PRESSEINFORMATION

Datum: 10.03.2022

Die Wendeschneidplatten bietet MAPAL mit zwei verschiedenen Substraten
MAPAL Prazisionswerkzeuge

an. Eine Sorte ist fiir universelle Anwendungen konzipiert und richtet sich Dr. Kress KG
. . Postfach 1520 | D-73405 Aalen
an Kunden, deren Fokus eher auf dem Produktpreis und weniger auf den

Kontakt:

Kosten pro Bauteil liegt. Die zweite Sorte ist temperaturfester und erlaubt Andreas Enzenbach

so hohere Schnittgeschwindigkeiten und die Bearbeitung héher vergiiteten Telefon: +49 7361 585-3683

Telefax: +49 7361 585-1019

Titanmaterials. Erreicht werden Schnittgeschwindigkeiten bis 70 m/min.
E-Mail: presse@mapal.com

»Mit diesem Ansatz gehen wir konkret auf die Anforderungen des Marktes
ein“, so Tyczynski. ,,Wir bericksichtigen die individuellen Bedtrfnisse

unsere Kunden und bieten eine optimal passende Lésung an.”

Flr die Hochtechnologieschneiden wurde auch der Werkzeugkorper neu
entwickelt. Mit flieBenden Formen beférdern die Spannuten den Span aus
der Scherzone. Die Ungleichteilung der Schneiden sorgt fiir zuséatzliche
Stabilitdt und Laufruhe. Das KiihImittel wird direkt Gber den Frasdorn axial
zugefiihrt. Der ganze Fraser ist im Prinzip ein Hohlkdrper mit einer groRen
Kammer in der Mitte, aus der das KihImittel zu jeder Schneide transportiert
wird. Die KihImittelaustritte sind variabel gestaltet, durch Tauschen eines
Gewindestifts kann der Bediener die Durchflussmenge fiir jede einzelne

Schneide regulieren.

Die Eckfraser flr Titan bietet MAPAL in Durchmessern von 40 mm bis 125
mm ab Lager an. Die Walzenstirnfraser sind von Durchmesser 32 mm bis 80

mm lagerhaltig. Sonderabmessungen sind auf Anfrage ebenfalls erhaltlich.

Worter: 944
Zeichen mit Leerzeichen:7.181
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Bei Veroffentlichung bitten wir um Zusendung eines Belegexemplars
postalisch zu Handen von Kathrin Rehor

oder per E-Mail an kathrin.rehor@mapal.com.
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