PRESSEINFORMATION

Datum: 25.05.2023

Angepasste Bearbeitungslésungen fiir individuelle
MAPAL Prazisionswerkzeuge

Fertigungssituationen Dr. Kress KG
Postfach 1520 | D-73405 Aalen

Passgenaue Losungen fiir unterschiedliche Anforderungen Kontakt:

Andreas Enzenbach

Telefon: +49 7361 585-3683
Telefax: +49 7361 585-1019

Fluidtechnik. Als Technologiepartner unterstiitzt MAPAL den Kunden bei E-Mail:  presse@mapal.com

Die Fertigung von Ventilgehdusen ist die Kénigsdisziplin in der Welt der

der kompletten Prozessgestaltung. Dabei achten die Experten besonders
auf die Kostentreiber, die oftmals in den funktionsrelevanten Bohrungen
vorzufinden sind. Ausgehend vom jeweiligen Honverfahren, den

Bauteilanforderungen und LosgroR3en, gestaltet MAPAL im Dialog mit den

Kunden die optimale Bearbeitungsstrategie.

Durch die Verwendung von unter Druck stehenden Fliissigkeiten werden Kraft und

Bewegung erzeugt, gesteuert und effizient Glbertragen. © MAPAL

Auf Basis der bisher schon bei Bestandskunden umgesetzten Anwendungen
hat MAPAL passgenaue Losungen fiir die Fluidtechnik abgeleitet. In ihnen
finden sich viele Kundenbediirfnisse und Bauteilanforderungen wieder.
Denn die Kompetenz von MAPAL bei der Schieberbohrung ist seit Jahren

gefragt. Von der Genauigkeit dieser Bohrung hangt das Spaltmall mit dem
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Schieber ab, damit das Hydraulikol leckagefrei nur in die gewtinschte
MAPAL Prazisionswerkzeuge

Richtung flieRen kann. Dies ist bei modernen Hydraulikventilen sehr eng Dr. Kress KG

_ . . . Postfach 1520 | D-73405 Aalen
definiert. Dementsprechend liegt ein groBes Augenmerk auf der Rundheit,

Kontakt:

Zylinderform, der Geradheit sowie der Oberflachenglite dieser Bohrung. Andreas Enzenbach

Telefon: +49 7361 585-3683
Anschauliche Best-Practice-Beispiele gehen jeweils auf bestimmte Telefax: +497361 585-1019
E-Mail: presse@mapal.com
Fertigungssituationen ein. Die Werkzeuge dafiir legt MAPAL so aus, dass
immer der wirtschaftlichste Prozess herauskommt. Dazu gehort, nicht nur
Vorbearbeitung und Semifinish schnell zu erledigen, sondern auch

nachgelagerte Prozesse wie etwa das Honen im Blick zu haben.

Die Fertigung von Hydraulikventilgehdusen ist die Kdnigsdisziplin in der
Welt der Fluidtechnik. GroRBes Augenmerk liegt dabei auf der Qualitat der
Hauptbohrung. ©MAPAL

Anwendungslosungen fiir alle Falle

Die erste der vorgestellten Losungen fiir die Bearbeitung eines
Hydraulikventilgehduses ist eher untypisch fir MAPAL, da sie ohne ein

Feinbohrwerkzeug fiir die Finishbearbeitung auskommt. Nach dem
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Pilotieren, Aufbohren und Zirkularfrasen der Schieberbohrung macht hier
MAPAL Prazisionswerkzeuge

eine Mehrschneidenreibahle den letzten Bearbeitungsschritt vor dem Dr. Kress KG
. ) Postfach 1520 | D-73405 Aalen
Honen. Mit der Werkzeugauswahl zeigt MAPAL, dass manche Aufgaben
Kontakt:

auch ohne ein einstellbares Spezialwerkzeug in hoher Genauigkeit |6sbar Andreas Enzenbach

sind. Das Konzept eignet sich vor allem fiir kleinere und mittlere Telefon: +49 7361 585-3683

Telefax: +49 7361 585-1019
E-Mail: presse@mapal.com

Stlickzahlen.

Wenn es in der Serienproduktion um grof3e Stlickzahlen bei hochster
Genauigkeit geht, ist die zweite Anwendungslésung die passende
Blaupause. Den entscheidenden Unterschied macht das zur
Fertigbearbeitung eingesetzte Feinbohrwerkzeug, das die hohen
Anforderungen an die Herstellung der Schieberbohrung und der
Druckwaagenbohrung erfillt. EasyAdjust-System und Fiihrungsleisten
stehen fiir eine prozesssichere Feinbearbeitung mit einfachem Handling. Als
Technologiepartner klart MAPAL zusammen mit dem Kunden, wie weit ein
abschlieRender Honprozess reduziert werden kann oder sogar tberflissig

wird.

-

\/

Bearbeitungslosung fiir die Serienproduktion von Ventilgehdusen in groRer
Stiickzahl. Das Feinbohrwerkzeug mit EasyAdjust-System und Fiihrungsleisten steht

fiir eine prozesssichere Feinbearbeitung mit einfachem Handling. © MAPAL
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Muss das Bauteil aufgrund seiner Abmalie von zwei Seiten bearbeitet
werden, kommt die dritte Losung zum Zug. Fir das Pilotieren und
Aufbohren setzt MAPAL ein mehrstufiges Aufbohrwerkzeug mit Radial- und
Tangentialwendeschneidplatten ein. Es erledigt die Vorbearbeitung der
Schieberbohrung und die Fertigstellung der Konturen in einem Schuss. Die
Steuerkanten bearbeitet ein Vollhartmetallprofilwerkzeug definiert und
ohne Ausbriiche. Das nachfolgende Feinbohrwerkzeug mit einstellbaren
Wendeschneidplatten und Fiihrungsleisten eliminiert den Achsversatz, der
durch die Bearbeitung von zwei Seiten entsteht. Das ware mit einer

mehrschneidigen Reibahle in dieser Qualitat nicht moglich.

Muss die Bearbeitung aufgrund des Abmafe des Ventilgehduses von zwei Seiten
erfolgen, empfiehlt MAPAL einen dreistufigen Prozess fiir die Schieberbohrung.

©OMAPAL

Anwendungslésung 4 bringt jene Flexibilitat in die Fluidtechnik, die vor
allem fir kleine Serien und den Prototypenbau verlangt wird. Das
mechatronische Werkzeugsystem TOOLTRONIC ermoglicht es, den
Honprozess Uber eine zusatzliche Achse auf dem Bearbeitungszentrum

durchzufiihren. Damit kann die komplette Bearbeitung in einer

Datum: 25.05.2023

MAPAL Prazisionswerkzeuge
Dr. Kress KG
Postfach 1520 | D-73405 Aalen

Kontakt:
Andreas Enzenbach

Telefon: +49 7361 585-3683

Telefax: +49 7361 585-1019
E-Mail: presse@mapal.com
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Aufspannung auf einer Maschine erfolgen. Die Bearbeitung mit der
MAPAL Prazisionswerkzeuge

TOOLTRONIC erreicht eine hohe Oberflaichenqualitdat und MaRgenauigkeit Dr. Kress KG

. . eres s Postfach 1520 | D-73405 Aalen
bei engsten Fertigungstoleranzen und hoher Flexibilitat. Zudem werden

Kontakt:

gratfreie und gerundete Ubergadnge erzeugt, Umspannfehler durch Andreas Enzenbach

Umristen auf die Honmaschine entfallen. Bei niedrigen Stlickzahlen kann Telefon: +49 7361 585-3683

fur die Bohrungsbearbeitung anstelle eines Sonderwerkzeugs eine Telefax: +497361 585-1019
E-Mail: presse@mapal.com

klassische Einschneiden-Reibahle aus dem Standardportfolio zum Einsatz

kommen. Die schnelle Verfligbarkeit und die geringeren Werkzeugkosten

kompensieren in diesem Fall die etwas langere Bearbeitungszeit

Worter: 623
Zeichen mit Leerzeichen:4.413

Bei Veroffentlichung bitten wir um Zusendung eines Belegexemplars postalisch zu

Handen von Kathrin Rehor oder per E-Mail an kathrin.rehor@mapal.com.
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