Spannfutter fiir hohe Drehmomentubertragung

Perfekt fiir Sie gemacht. Spitzentechnologie von MAPAL

MAPAL NEWSLETTER ai b

MAPAL HighTorque Chuck

Die groBe Evolution in der Spanntechnik

Nutenfriasen mit neuem MAPAL HTC -

HighTorque Chuck

Material: C45

Werkzeug: OptiMill®-VHM-Fraser 12 mm
Schneiden: z=4

Spannfutter: MAPAL Dehnspannfutter,

Schrumpffutter, HighTorque Chuck
Arbeitswerte:

Frasen mit hohen Haltekraften —  scitgeschwindigieit: v = 170 mimin
d H o= Vorschubgeschwindigkeit:  vf = 810 mm/min
bel Optlmaler Dampfung Drehzahl: n = 4.500 min-!
Vorschub/Zahn: fz = 0,06 mm
FIVE el Vortelle_ R [ R e KiihIschmierstoff: Trockenbearbeitung
Schrumpftechnologie
Fiir Frasbearbeitungen waren bis heute vornehmlich
Schrumpffutter- und Hydro-Dehnspannfutterldsungen als
Spannmittel geeignet. MAPAL erweitert die geeigneten
Spannmittel um das neue HighTorque Chuck.
Das neue MAPAL HighTorque Chuck vereint die sehr guten e 0
Dampfungseigenschaften der Hydro-Dehnspanntechnik mit
den hohen Haltekraften der Schrumpftechnologie.
Hohe Oberfl’cichengiite und Anzeichen von deutlichen Rattermarken war Kriterium fiir max. Nuttiefe
Frasgeschwindigkeiten
Ein neues und sehr innovatives Herstellungsverfahren vereint — 14mm
beim MAPAL HighTorque Chuck eine hohe Drehmoment- E —
tubertragung, ideale Dampfungseigenschaften, hervorragende E
Steifigkeit des Gesamtsystems und eine Rundlaufgenauigkeit 2
von < 3 um. Die Biegesteifigkeit betrdgt dabei das 1,4-fache g _

gegeniiber einem herkdmmlichen Schrumpffutter von MAPAL
nach DIN 69882-8. —

Diese Vorteile garantieren im Einsatz eine sehr hohe Ober- MAPAL HighTorque Chuck HTC mit  mmm  MAPAL Schrumpffutter nach DIN

. . . . . . L . Aufnahmeschaft HSK-A63 nach DIN 69882-8 mit Aufnahmeschaft
flachenglite am Bauteil, deutlich héhere Frasgeschwindigkei- 69893-1, Schaft-g 20 h6 HSK-AG3 nach DIN 69893-1,
ten, kurze Bearbeitungszeiten, verhindern Ausbriiche an der Schaft-g 20 h6
Werkzeugschneide und erméglichen hohe Standzeiten des mmm MAPAL Dehnspannfutter nach

A DIN 69882-7 mit Aufnahmeschaft
eingesetzten WerkzeuQS- HSK-A63 nach DIN 69893-1,

Schaft-g 20 h6
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Garantiert einfaches Handling beim 1,4-fache Steifigkeit gegeniiber

Spannen von Werkzeugen MAPAL Schrumpffutter
Das Spannen von Werkzeugen mit dem neuen MAPAL Vergleich Biegesteifigkeit - MAPAL HighTorque Chuck,
HighTorque Chuck ist, wie bei einem Hydro-Dehnspannfutter, Schrumpffutter und Dehnspannfutter g 20 mm
sehr einfach mdglich. Teure Zusatzausriistungen, wie
Schrumpfgerate oder dhnliches, werden zum Spannen nicht 1,4-fache Steifigkeit gegen-
benotigt. tiber Schrumpffutter ‘
s |
MAPAL HighTorque Chuck HTC erreicht =
T <
550 Nm Drehmomentiibertragung g
o
S
Vergleich Drehmomentiibertragung - MAPAL HighTorque %
Chuck, Schrumpffutter und Dehnspannfutter g 20 mm o)
= 550 Nm /
E I
E | Auslenkung [mm/m]
1S
) MAPAL HighTorque Chuck HTC mit Aufnahmeschaft HSK-A63 nach
£ — DIN 69893-1, Schaft-g 20 h6
L mmmmmm MAPAL Dehnspannfutter nach DIN 69882-7 mit Aufnahmeschaft
e — HSK-A63 nach DIN 69893-1, Schaft-g 20 h6
s MAPAL Schrumpffutter nach DIN 69882-8 mit Aufnahmeschaft
HSK-A63 nach DIN 69893-1, Schaft-g 20 h6
MAPAL HighTorque Chuck HTC mit Aufnahmeschaft HSK-A63 .
nach DIN 69893-1, Schaft-¢ 20 h6 Ab Juni 2010 auf Lager
s MAPAL Dehnspannfutter nach DIN 69882-7 mit Aufnahmeschaft . . .
HSK-A63 nachpDIN 69893-1, Schaft-g 20 h6 Das neue MAPAL HighTorque Chuck HTC ist ab Juni 2010
mmmmmm MAPAL Schrumpffutter nach DIN 69882-8 mit Aufnahmeschaft liefer- und verfiigbar. Sprechen Sie einfach Ihren zusténdigen
HSK-A63 nach DIN 69893-1, Schaft-g 20 h6 MAPAL AuBendienstmitarbeiter an.

Die MAPAL Losung - die wichtigsten Fakten

Hohe Haltekradfte
Hohe Drehmomentiibertragungen
Hohe Rundlaufgenauigkeit 3 um Hohe Gesamtsteifigkeit
Axial- und Radialverstellung moglich Hohe Dampfungseigenschaften
Standzeiterh6hung durch Kammersystem

m  Einfaches Handling

Optimale Oberfliche am Werkstiick
Spindelschonung

MAPAL Prazisionswerkzeuge Dr. Kress KG

Postfach 1520
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