NC-Maschinen-Reibahlen

ohne Innenkiihlung

do - —— - 47 -— %ﬁ—é/ I gdq Schneid- | Werkzeug- Bohrungs- Werkzeug-
stoff aufnahme art typ
La HSS-E zyl. Durchgang B030505
L A B030506
2 B030507
Ly

10375 P RE N

Aus HSS-E, dhnlich DIN 212, ¢ 1,5 - 3,01 mm

B030505 & B030506

gdq Herstellungs- L1 A Ly Ly gdyh6 Y Werkzeug- Verfiig-
mm toleranz mm mm mm mm mm " typ barkeit
1,50 H7 40 18 8 22 2 3 B030505 [ J
1,51 + 0,004/0 43 20 9 23 2 3 B030506 [ J
1,52 + 0,004/0 43 20 9 23 2 3 B030506 [ J
1,60 H7 43 20 9 23 2 3 B030505 [ J
1,70 H7 43 20 9 23 2 3 B030505 [ ]
1,80 H7 46 22 10 24 2 4 B030505 [
1,90 H7 46 22 10 24 2 4 B030505 o
1,97 + 0,004/0 49 24 n 25 2 4 B030506 [ J
1,98 + 0,004/0 49 24 n 25 2 4 B030506 [ J
1,99 + 0,004/0 49 24 n 25 2 4 B030506 [ J
2,00 H7 49 24 M 25 2 4 B030505 [ J
2,01 + 0,004/0 49 24 M 25 2 4 B030506 [ J
2,02 + 0,004/0 49 24 1 25 2 4 B030506 [ ]
2,20 H7 58 26 12 27 3 4 B030505 [ ]
2,30 H7 59 26 12 27 3 4 B030505 [ ]
2,40 H7 57 28 14 29 3 4 B030505 [ J
2,48 + 0,004/0 57 28 14 29 3 4 B030506 [ J
2,49 + 0,004/0 57 28 14 29 3 4 B030506 [ J
2,50 H7 57 28 14 29 3 4 B030505 [ J
2,51 + 0,004/0 57 28 14 29 3 4 B030506 [ J
2,52 + 0,004/0 57 28 14 29 3 4 B030506 [ ]
2,60 H7 57 28 14 29 3 4 B030505 [ ]
2,70 H7 61 32 15 29 3 6 B030505 [ ]
2,80 H7 61 32 15 29 3 6 B030505 [ J
2,90 H7 61 32 15 29 3 6 B030505 [ J
2,97 + 0,004/0 61 32 15 29 3 6 B030506 [ J
2,98 +0,004/0 61 32 15 29 3 6 B030506 [ J
2,99 + 0,004/0 61 32 15 29 3 6 B030506 [ J
3,00 H7 61 32 15 29 3 6 B030505 [ ]
3,01 + 0,004/0 65 35 16 30 4 6 B030506 [ ]
Bendtigte Angaben zur Bestellung: Arbeitswerte siehe Seite 10. @ lieferbar ab Lager Deutschland

Zwischendurchmesser in den angegebenen g-Berei-

chen und Sondertoleranzen kurzfristig lieferbar.
Typ 9 Preise und genaue Liefertermine auf Anfrage.

B030506 2,49




NC-Maschinen-Reibahlen

ohne Innenkiihlung

Schneid-| Werkzeug- Bohrungs-
stoff aufnahme art

HSS-E

zyl. Durchgang

do m — — — —
__——
Werkzeug- A
typ Lg

B030505 - >

B030506 Ly A
B030507 < - >

Ly

Aus HSS-E, dhnlich DIN 212, ¢ 3,02 - 5,02 mm

gdq
mm

3,02
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
4,97
4,98
4,99

50
5,01
5,02

Herstellungs-
toleranz

+ 0,004/0

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7
+ 0,004/0
+ 0,004/0
+ 0,004/0

H7
+ 0,004/0
+ 0,004/0

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7
+ 0,004/0
+ 0,004/0
+ 0,004/0

H7
+ 0,004/0
+ 0,004/0

BendGtigte Angaben zur Bestellung:

Typ

B030505

33

mm

65
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
86
86

A Lgq Ly gdoh6
mm mm mm mm
35 16 30 4
35 16 30 4
35 16 30 4
35 16 30 4
40 18 30 4
40 18 30 4
40 18 30 4
40 18 30 4
43 19 32 4
43 19 32 4
43 19 32 4
43 19 32 4
43 19 32 4
43 19 32 4
43 19 32 4
43 19 32 4
43 19 32 4
43 19 32 4
47 21 33 5
47 21 33 5
47 21 33 5
47 21 33 5
47 21 33 5
52 23 34 5
52 23 34 5
52 23 34 5
52 23 34 5
52 23 34 5
52 23 34 5
52 23 34 5
52 23 34 5

Arbeitswerte siehe Seite 10.

Zwischendurchmesser in den angegebenen g-Berei-
chen und Sondertoleranzen kurzfristig lieferbar.
Preise und genaue Liefertermine auf Anfrage.

9 3,76 — 20,0 mm

B030505 & B030506

Y Werkzeug- Verfiig-
14 typ barkeit

B030506
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030506
B030506
B030506
B030505
B030506
B030506
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030506
B030506
B030506
B030505
B030506
B030506

D O DO DD DD DD DD D DD DD DD DD DD DD D
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@ lieferbar ab Lager Deutschland
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Aus HSS-E, dhnlich DIN 212, ¢ 5,1 - 7,0 mm

B030505 & B030506

0d1  Herstellungs- Ly A L L odohs T Werkzeug- Verfiig-
mm toleranz mm mm mm mm mm typ barkeit
5,10 H7 86 52 23 34 5 6 B030505 [ ]
5,20 H7 86 52 23 34 5 6 B030505 [ ]
5,30 H7 86 52 23 34 5 6 B030505 [ ]
5,40 H7 93 57 26 36 6 6 B030505 [ ]
5,50 H7 93 57 26 36 6 6 B030505 [ ]
5,60 H7 93 57 26 36 6 6 B030505 [ J
5,70 H7 93 57 26 36 6 6 B030505 [
5,80 H7 93 57 26 36 6 6 B030505 o
5,90 H7 93 57 26 36 6 6 B030505 [ ]
597 + 0,005/0 93 57 26 36 6 6 B030506 [ ]
598 +0,005/0 93 57 26 36 6 6 B030506 [ ]
599 + 0,005/0 93 57 26 36 6 6 B030506 [ ]
6,00 H7 93 57 26 36 6 6 B030505 [ ]
6,01 +0,005/0 101 63 28 38 6 6 B030506 [ ]
6,02 +0,005/0 101 63 28 38 6 6 B030506 [ ]
6,10 H7 101 63 28 38 6 6 B030505 ([ ]
6,20 H7 101 63 28 38 6 6 B030505 [ ]
6,30 H7 101 63 28 38 6 6 B030505 [ ]
6,40 H7 101 63 28 38 6 6 B030505 [ ]
6,50 H7 101 63 28 38 6 6 B030505 [ ]
6,60 H7 101 63 28 38 6 6 B030505 [ ]
6,70 H7 101 63 28 38 6 6 B030505 ([ ]
6,80 H7 109 69 31 40 8 6 B030505 ([ ]
6,90 H7 109 69 31 40 8 6 B030505 ([ ]
7,00 H7 109 69 31 40 8 6 B030505 ([ ]
BendGtigte Angaben zur Bestellung: Arbeitswerte siehe Seite 10. @ lieferbar ab Lager Deutschland

Zwischendurchmesser in den angegebenen g-Berei-

chen und Sondertoleranzen kurzfristig lieferbar.
Typ 9 Preise und genaue Liefertermine auf Anfrage.

B030506 6,02




NC-Maschinen-Reibahlen

ohne Innenkiihlung

Lo

Schneid- | Werkzeug- Bohrungs- Werkzeug- d2 T — - - Z*
stoff aufnahme art typ
HSS-E zyl. Durchgang B030505
B030506 L4
B030507 A o

Ly

Aus HSS-E, dhnlich DIN 212, ¢ 7,1 - 9,4 mm

gd4
mm

7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
797
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,01
9,02
9,10
9,20
9,30
9,40

Herstellungs-
toleranz

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7
+ 0,005/0
+0,005/0
+0,005/0

H7
+ 0,005/0
+ 0,005/0

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7

H7
+ 0,005/0
+ 0,005/0

H7

H7

H7

H7

BendGtigte Angaben zur Bestellung:

Typ

B030505

8,50

mm

109
109
109
109
109
17
v
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

A Lg Ly pdyh6
mm mm mm mm
69 31 40 8
69 31 40 8
69 31 40 8
69 31 40 8
69 31 40 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
75 33 42 8
81 36 44 10
81 36 44 10
81 36 44 10
81 36 44 10
81 36 44 10
81 36 44 10
81 36 44 10
81 36 44 10
81 36 44 10
81 36 44 10
81 36 44 10

Arbeitswerte siehe Seite 10.

Zwischendurchmesser in den angegebenen g-Berei-
chen und Sondertoleranzen kurzfristig lieferbar.
Preise und genaue Liefertermine auf Anfrage.

g 3,76 - 20,0 mm

A

-~
"
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B030505 & B030506

Werkzeug- Verfiig-
typ barkeit

B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030506
B030506
B030506
B030505
B030506
B030506
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030505
B030506
B030506
B030505
B030505
B030505
B030505

@ lieferbar ab Lager Deutschland

odq



Aus HSS-E, dhnlich DIN 212, ¢ 9,5 - 20,0 mm

B030505 & B030506

gdq Herstellungs- L A Lg Ly gdyh6 Py Werkzeug- Verfiig-
mm toleranz mm mm mm mm mm " typ barkeit
9,50 H7 125 81 36 44 10 6 B030505 [ J
9,60 H7 133 87 38 46 10 6 B030505 [ J
9,70 H7 133 87 38 46 10 6 B030505 [ J
9,80 H7 133 87 38 46 10 6 B030505 [ J
9,90 H7 133 87 38 46 10 6 B030505 [ J
9,97 + 0,005/0 123 87 38 46 10 6 B030506 [}
9,98 + 0,005/0 133 87 38 46 10 6 B030506 [ ]
9,99 + 0,005/0 88 87 38 46 10 6 B030506 o
10,00 H7 133 87 38 46 10 6 B030505 [ J
10,01 + 0,005/0 133 87 38 46 10 6 B030506 [ J
10,02 + 0,005/0 133 87 38 46 10 6 B030506 [ J
11,00 H7 142 96 41 46 10 6 B030505 [ J
11,97 + 0,005/0 151 105 44 46 10 6 B030506 [ ]
11,98 + 0,005/0 151 105 44 46 10 6 B030506 [ ]
11,99 + 0,005/0 151 105 44 46 10 6 B030506 [ ]
12,00 H7 151 105 44 46 10 6 B030505 [ J
13,00 H7 151 105 44 46 10 6 B030505 [
14,00 H7 160 110 47 50 14 8 B030505 [ J
15,00 H7 162 12 50 50 14 8 B030505 [ J
16,00 H7 170 120 52 50 14 8 B030505 [ J
17,00 H7 175 123 54 52 14 8 B030505 [ J
18,00 H7 182 130 56 52 14 8 B030505 [ ]
19,00 H7 189 131 58 58 16 8 B030505 [
20,00 H7 195 137 60 58 16 8 B030505 [ ]

NC-Maschinen-Reibahlen-Satz, 10-teilig - bestehend aus:

21,50 /2,00 /3,00 / 4,00/ 5,00/ 6,00/ 7,00/ 8,00/ 10,00/ 12,00 mm H7 B032507 [}

Bendtigte Angaben zur Bestellung: Arbeitswerte siehe Seite 10. @ lieferbar ab Lager Deutschland

Zwischendurchmesser in den angegebenen g-Berei-

chen und Sondertoleranzen kurzfristig lieferbar.
Typ 9 Preise und genaue Liefertermine auf Anfrage.

B030506 10,01




Kegelsenker 90°

mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen

Aus HSS, DIN 335 C, g 4,3 - 31,0 mm

gdq
mm

430
4,80
5,00
5,30
5,80
6,00
6,30
7,00
7,30
8,00
8,30
9,40
10,00
10,40
11,50
12,40
13,40
14,40
15,00
16,50
19,00
20,50
23,00
25,00
26,00
28,00
30,00
31,00

Kegelsenker-Satze 5-teilig, dhnlich DIN 335 C - bestehend aus ¢ 6,30 / 10,40 / 16,50 / 20,50 / 25,00
B053553
B053555
B053554

HSS
TiN-beschichtet

od3
mm

1,3
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,8
1.8
2,0
2,0
2,2
25
25
28
28
2,9
30
3.2
3.2
35
35
38
38
38
4,0
4,2
4,2

TiAIN-beschichtet

BenGtigte Angaben zur Bestellung:

Typ

B051210

9,4

mm

40
40
40
40
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
60
60
63
63
67
67
67
71
71
71

Schneid- Werkzeug- Werkzeug-
stoff aufnahme typ
HSS zyl. B051210
TiN beschichtet zyl. B053210 gdy - -
TiAIN-beschichtet zyl B053212

Ly
B051210 B053210 B053212
odoh9 V¢ Verfiig- Verfiig- Verfiig-

mm 14 nd barkeit barkeit barkeit
4 3 [}

4 3 o [ )

4 3 [} [}

4 8] [ ]

5 3 [ ]

5 3 [ ] [ ]

5 3 [ ] [ ] [ J
6 3 [ ] [ ]

6 3 [} [ ]

6 3 [} [ )

6 3 [} [ J ([
6 3 [ ] [ ]

6 3 [ ] [ ]

6 3 [ ] [ J [ J
8 3 [ ] [ ]

8 3 [ ] [ ] [ J
8 3 [}

8 3 [}

10 3 [} [ J ([
10 3 [} [ J ([
10 3 [} [ ]

10 3 [ ] [} [ J
10 3 [ ] [ ]

10 3 [ ] [ ] [ J
10 3 [ ]

12 3 [}

12 3 [}

12 3 [} [ J ([

m
S
—

Arbeitswerte siehe Seite 10.

@ lieferbar ab Lager Deutschland

90°



gdy 14—

Flachsenker
mit festem Fiihrungszapfen

L L3
Ly
8dqz9 od3e8 Gewinde L L3 Ly
mm mm mm mm mm
Fiir feine Durchgangslécher
6,00 3,2 M3 71 14 31,5
6,50 3.2 M3 71 14 31,5
6,50 3,7 M3,5 71 14 315
8,00 4,3 M4 71 14 315
10,00 53 M5 80 18 35,5
11,00 6.4 M6 80 18 35,5
15,00 8.4 M8 100 22 40
18,00 10,5 M10 100 22 40
20,00 13,0 M12 100 22 40
Fiir mittlere Durchgangslécher
6,00 3.4 M3 71 14 31,5
6,50 3.4 M3 7 14 315
6,50 Bi9 M3,5 7 14 31,5
8,00 4,5 M4 il 14 315
10,00 55 M5 80 18 35,5
11,00 6,6 M6 80 18 35,5
15,00 9,0 M8 100 22 40
18,00 11,0 M10 100 22 40
20,00 13,5 M12 100 22 40
Fiir Gewindekernlocher
6,00 2,5 M3 ul 14 315
6,50 25 M3 71 14 BIIfS
6,50 29 M3,5 71 14 31,5
8,00 & M4 7 14 31,5
10,00 4,2 M5 80 18 35,5
11,00 50 M6 80 18 35,5
15,00 6,8 M8 100 22 40
18,00 8,5 M10 100 22 40
20,00 10,2 M12 100 22 40

Schneid- Werkzeug- Loch- Werkzeug-
stoff aufnahme typ typ
r HSS zyl. fein B051510
gd3 od TiN-besch. zyl. fgin B053510
| HSS zyl. mittel B051511
TiN-besch. zyl. mittel B053511
HSS zyl. GKL B051512

Aus HSS, DIN 373, ¢ 6,0 - 20,0 mm

odoh9
mm

© o1 o1 o1 O

12,5
12,5
12,5

© o1 o1 o Ol

12,5
12,5
12,5

c o1 o1 o1 Ol

8
12,5
12,5
12,5

Flachsenker-Satze 6-teilig, DIN 373 - bestehend aus M3, M4, M5, M6, M8, M10 - in Metallkassette
Fiir feine Durchgangslécher, HSS

Fiir mittlere Durchgangslocher, HSS

Fiir Gewindekernlocher, HSS

Bendtigte Angaben zur Bestellung:

Typ

B053511

11,0

HSS TiN-beschichtet
7“: Verfiig- Verfiig-
barkeit barkeit
B051510 B053510
3 [ [
3 [ [
3 [
3 [ ] [ J
3 [ [
3 [ [
3 [ [}
3 [ [}
3 [ [ J
BO51511 B053511
3 [ ] [ J
3 [ [
3 [
3 [ [
3 [ [ J
3 [ [
3 [ [
3 [ [
3 [ [
B051512
3 [
3 [
3 [
3 [
3 [
3 [
3 [
3 [
3 [
B053558 [ J
B053559 [ J
B053560 (]

Arbeitswerte siehe Seite 10.

@ lieferbar ab Lager Deutschland
lieferbar ab Lager Deutschland innerhalb 2 Wochen

g





